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Haunt Maschinenbau AG, Kurt-A. -KSrber-Chaussee 8 - 32, 
21033 Hamburg 

Fdrdern und Entnahme von Artlkeln der tabakver- 
arbeitenden Industrie 



Beschrel bung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fdrdern von 
stabformigen Artlkeln der tabakverarbel tenden Industrie 1 , 
insbesondere Zigaretten, wobel die Artlkel auf einer 
Fprdertrommel mittels eines Hal tevakuums gehalten werden 
und 1n einem Entnahmefall e1n Artlkel In einem Oberga- 
beberelch an elne Entnahmetromroel Qbergeben wlrd. Ferner 
betrifft die Erfindung eine VorHchtung zum Fordern von 
stabformigen Artlkeln der tabakverarbei tenden Industrie, 
insbesondere Zigaretten, mlt wenigstens einer F6rder- 
trommel und einer Entnahroetrommel , die zum Festhalten 
von Artikeln mlt Jewells einem Haltevakuum beaufschlag- 
bar s1nd. 
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Im weiteren betrlfft die Erfindung eine Maschine der 
tabakverarbel tenden IndustM e , 1nsbe sonde re Fil teran- 
setzmasch ine. 

Unter stabf tfrmigen Artlkeln der tabakverarbel tenden 
Industrie werden im vorllegenden Zusammenhang solche 
GegenstSnde verstanden, die in einlagiger Reihe mittels 
Saugluft auf Forderorn, wie bspw. auf FSrdertrommel n in 
Zigarettenherstellungsmaschlnen, gehalten und von dlesen 
gefdrdert werden. Solche Artlkel sind Fl 1 terzi garetten , 
Zigarren, Zigarlllos, Filterstabe usw. Wenn im folgenden 
der Einfachheit halber nur noch von Zigaretten gespro- 
chen wird, so gilt das Gesagte ganz. entsprechend auch 
fllr andere zu fOrdernde Artikel der vorgenannten Arti~ 
kel 

In einer Zi garettenmaschi ne werden Zigaretten in einla- 
giger Reihe quer zu ihrer Achsrichtung auf FBrdertrom- 
meln, bei denen es sich in erster Linie urn Trommeln von 
Zi garettenherstel 1 ungsmaschi nen bzw. Fi 1 teransetzmaschi - 
nen handelt, mit Saugluft gehalten. Hierzu weisen die 
FSrdertrommel n In Ihrer Umf angsf I ache Saugl uf tof f nungen 
. auf , die mit einer Unterdruckquel 1 e in Verbi ndung 
stehen. Die Ubergabe von Zigaretten von einem ersten 
FSrderer zum nSchsten erfolgt in der Regel dadurch, daB 
im jeweiHgen abgebenden, ersten Forderer die Halteluft 
Im Obergabeberelch unterbrochen w1rd f wahrend die 
Halteluft beiin jewells auf nehmenden , zwelten FOrderer 
elngeschal tet 1st. FUr den Fall einer normalen Obergabe 
von einer FSrdertrommel auf die nachfolgende Trommel 
sind zur Unterbrechung der Halteluft in dem den Oberga- 
bebereich bildenden Umf angsabschni tt des ersten Forde- 
rers in seinem Inneren feststehende Steuersegmente 
angeordnet, welche die Saugl uf tof f nungen des Forderers 
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in diesem Abschnltt abdecken und dadurch vom Unterdruck 
trennen. 

Im Dokument Research Disclosure June 1978, 17011, 1st 
eine Vorrichtung zum schonenden Aussondern von stabfor- 
mlgen Artikeln der tabakverarbei tenden Industrie be- 
schrieben, wobel In einem Oberf Qhrungsberei ch einem 
Forderer eine steuerbare Druckl uf tzuf Qhrung zugeordnet 
ist, so daB e1n auszusondernder Artikel mittels eines 
Druckl uft1 mpul ses aus einer Aufnahme des Forderers in 
eine Aufnahme eines AbfSrderers QberfOhrbar ist. Im 
Ubergabebereich 1st im ersten Forderer eine Drossel zur 
Reduzierung des Haltevakuums ausgebildet, so daB eine 
Zigarette mit Druckluft gegen den reduzierten Unterdruck 
in den Hal tebohrungen der abgebenden Trommel abgeblasen 
wi rd . * 

In der Patentschri f t US-4 452 255 der Anmelderin ist 
eine Z i gare ttentlbergabe von einer Trommel auf eine 
nachfolgende Trommel offenbart. Zur Zigarettenttbergabe 
wird auf der ersten Trommel das Haltevakuum abgeschal- 
tet. Soil eine defekte oder Zigarette zur Probenentnahme 
auf der ersten Trommel verbleiben, so wird Druckluft aift 4 
der aufnehmenden Mulde an die abgebende Mulde geblasen, 
und somlt das Haltevakuum in der abgebenden Mulde 
reduziert. Gleichzeitig wird aus der glelchen Druck- 
luftquelle Druckluft zu einem Injektor gefQhrt, der in 
der abgebenden Mulde der ersten Trommel einen Unterdruck 
erzeugt, so daB die Zigarette wahrend der WelterfOrde- 
rung in der abgebenden Mulde verbleibt. 

In der europSischen Patentschri ft EP-B-0 584 774 1st 
ei ne' Zigarettenttbergabe von einem Muldenf Srderer auf 
eine Probeentnahmetrommel beschrleben. Hierbei ist t der 
Unterdruck der aufnehmenden Mulde der Probenentnahme- 
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trommel grBBer als der Unterdruck der abgebenden Mulde 
des Trommel forderers . 

Nachtellig be1 der Entnahme einer Zigarette aus dem 

Produktionsstrom 1st, daS die Zigarette, die entnommen 

werden soil, mit Druckluft angeblasen wird, so daB die 

Zigarette durch die Druckluft beschleunigt wird und aus 

der abgebenden Mulde fUegt und auf der aufnehmenden 

Mulde der Entnahmetrommel landet. Diese Entnahme laBt 

sich nur sehr schwer und nur fur elne vorbest immte 

Drehzahl der Trommeln einstellen. DarOber hinaus v/1 rd 

di e Zigarette mechanised stark belastet und u.U. defor- { 

roiert, so daB sie far eine anschl 1 eBende Qual i tatsliber- 

prufung ungeeignet ist. 

Ausgehend von dlesem Stand der Technik 1st es Aufgabe 
der vorliegenden Erfindung, eine schonende Obergabe bei 
Entnahme von Zigaretten aus dem Produktionsstrom zu 
ermdgl ichen . j 

Geldst wird diese Aufgabe mittels elnes Verfahrens der 
eingarigs genannten Art, das dadurch we1 tergebi 1 det ist, 
... daB 1m Entnahmefall das Haltevakuum an der Fordertfommel ' / 

aufgehoben wird und ein Haltevakuum an der Entnahme- j 
trommel angelegt wird. Die Erfindung beruht auf dem ' 
Gedanken, daB das Haltevakuum der Fdrdertrommel be1 
Obergabe einer Zigarette an eine Entnahmetrommel kom- 
penslert wird, so daB eine schonende st 1 chprobenart i ge 
Zi garettenentnahme aus der laufenden Produktlon real 1- 1 
slert wird. Im Obergabepunkt bzw. 1m Obergabeberei ch ist 
die entsprechende Auf nahmemul de fOr eine Zigarette m1t 
Saugluft beauf schl agt. Be1 Entnahme einer Zigaretten- 
probe wird das nach wie vor vorhandene und angelegte 
Haltevakuum kompenslert, so daB die Zigarette nlcht mehr 
1n der Auf nahmemulde festgehalten wird. 
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In elner We 1 terbi 1 dung der Erfindung 1st vorgesehen, daft 
1m N1cht-Entnahmef all das Haltevakuum der Entnahmetrom- 
mel aufgehoben wlrd, so da6 die Zigaretten auf der 
Fordertrommel verbleiben. Eine schonende Entnahme einer 
Zigarette kann dadurch erreicht werden* da3 an der 
aufnehmenden Mulde der Ent nahmetrommel e1n Haltevakuum 
angelegt 1st und gleichzeitig die Kompensatlon des 
Haltevakuums abgeschaltet ist. Insgesamt w1rd dadurch 
eine schonende Obergabe von Zlgaretten an eine Entnahme- 
trommel real i si ert . Im Normal betrl eb> d.h. wenn keine 
Entnahme einer Zigarette erfolgt, ist die Entnahmet rom- 
mel z»B> m1t elnem Haltevakuum beauf schl agt , das aller- 
dlhgs kompensiert ist bzw. wird, 

Bevorzugterweise wlrd das Haltevakuum ah der Entnahme- 
trommel und an der FOrdertrommel mlttels Druckluft, . 
insbesondere DruckstoB, aufgehoben . 

GemfiB einer vortellhaften Ausgestal tung der Erfindung 
wird die Druckluft entweder der Entnahmetrommel oder der 
FOrdertrommel zugefOhrt. Durch die wahlwelse Kompensa- 
tlon des angelegten Vakuums an den Trommeln kann je nach 
Betriebsart - Entnahme bzw. N1 cht-Entnahrae von Zlgaret- 
ten - das angelegte Haltevakuum jeweils aufgehoben 
werden- Dadurch 1st nur eine Druckl uf tquel 1 e erfor- 
derl1ch 9 die je nach Betriebsart mit der Entnahmetrommel 
oder der Fordertrommel verbunden wlrd. 

DarQber hinaus 1st vorgesehen, daB die Artikel mit 
Haltevakuum Ober Saugbohrungen der FOrdertrommel oder 
uber Saugbohrungen der Entnahmetrommel beauf schl agt 
werden. 

Besonders vorteilhaft 1st es, wenn das an einer e1n- 
zelnen Aufnahme for elnen Artikel angelegte Haltevakuum 
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aufgehoben wird. Dadurch wird Immer genau elne Obergabe 
mit Druckluft versorgt. Die Zlgarette im Obergabeberel ch 
wird entweder auf der Fordertrommel gehalten Oder auf 
die Entnahmetrommel Qbergeben. 

E1ne weitere Losung der Aufgabe besteht bei einer 
Vorrichtung der elngangs genannteri Art daHn, daB be1 
einer Entnahme elnes Artlkels mittels der Entnahmetrom- 
mel von der Fordertrommel das an der FCrdertromrael 
beauf schl agte Hal tevakuum aufhebbar ist. 

GemaB einer bevorzugten Weiterbildung der Erflndung ist 
bei N1 cht-Entnahme von Artlkeln das an der Entnahme- 
trommel beauf schl agte Hal tevakuum auf hebbar. 

Insbesondere 1st das Haltevakuum riMt Druckluft, 1nsbe- 
sondere DruckstoB, aufhebbar- 

Ferner ist die Druckluft entweder der Entnahmetrommel 
oder der FOrdertrommel zufQhrbar. 

Urn Zigaretten oder dgl . aufzunehmen und zu transportle- 
ren , wei st die Fordertrommel und/oder d1 e ; Entnahmetrom- 
mel Saugbohrungen zur Beauf schl agung m1t Haltevakuum 
auf. 

Welterhin ist bei der Vorrichtung erf 1 ndungsgemSB vorge^- 
sehen, daB an einer einzelnen Arti kel auf nahme der 
Fordertrommel oder der Entnahmetrommel das Haltevakuum 
aufhebbar 1st. 

Zur (Compensation des Haltevakuums 1n den Trommeln 1st 
eine Druckl uf tquel 1 e vorgesehen. 
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Daruber hlnaus ist ein Ventil fur die Druckl uf tquel 1 e 
vorgesehen, um wahlweise die Druckl uf tquel 1 e m1t der 
Fdrdertrommel oder der En tnahmetrummel zu verbinden, 

Gelost w1rd ferner die Aufgabe durch e1ne Maschine der 
tabakverarbei tenden Industrie, Insbesondere F1 1 teran- 
setzmaschi ne, die erf i ndungsgemaB m1t elner der voran- . 
stehend beschri ebenen Vorrichtung ausgeblldet 1st. 

i 

Die Erfindung wird anhand des in den Zelchnungen darge- 
stellten Ausf Qhrungsbel spi el es und ohne BeschrSnkung dos 
allgemeinen Erf i ndungsgedankens exempl arlsch beschr ie- 
ben, wobei fur alle 1m Text nicht naher erlSuterten 
erf i ndungsgeraaBen Elnzelheiten ausdruckllch auf die 
Zei chnungen verwlesen wird. Es zelgen: 

Fig. 1 im Ausschnitt elnen Querschnltt durch sine 
Trommel anordnung 1m Ni cht-Entnahmef al 1 und 

Fig. 2 im Ausschnitt elnen Querschnltt durch eine 
Trommel anordnung 1m Entnahmef al 1 . 

In den nachf ol genden Zelchnungen sind gleiche Elemerrte 
mit denselben Bezugszi f f ern versehen, so daB von elner 
erneuten Vorstellung Jewells abgesehen wird- 

In den Flguren 1 und 2 ist Jewells d i esel be Trommel an- 
ordnung, bestehend aus einer Fdrdertrommel 2 und einer 
Entnahmetrommel 3, ausschni ttswei se 1m Querschnitt 
dargestellt. 

Die Fflrdertrommel 2 weist auf der SuBeren Umf angsf 1 ache 
Saugbohrungen 6 auf, die mit Saugluft beaufschlagt 
werden, so daB Zlgaretten 4 In den Auf nahmemul den der 
Fdrdertrommel 2 anliegen und festgehalten werden. Die 
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Fordertrommel 2 bewegt die Zigaretten 4 1n elnen Uber- 
gabeberelch 5 T so da(3 mittels der Entnahmetrommel 3 
jeweils e1ne Zlgarette 4 entnomuien w1rd. Die Entnahme- 
trommel 3 weist ebenfalls auf ihrer Umf angsf 1 ache 
Aufnahmemulden auf, die liber Saugbohrungen 7 mit Satig- 
Tuft beaufschlagt sind. 

Im Inneren der Fordertrommel 2 1st 1m Obergabebereich 5 
ein Tail des SteuerkOrpers 8 angeordnet. Der ortsfeste 
Steuerkorper 8 weist e1ne Bohrung 10 auf, die kontlnu- 
ierlich mit Saugluft beaufschlagt wird. Die Bohrung 10 
1st ferner (Iber e1n Verbi ndungsstQck 11 m1t elnem Kanal 
12 verbundeh, der uber eine Leltung 13 mittels elnes 
schaltbaren Ventlles 15 m1t ei ner Druckl uftquel! e (hler 
nicht dargestellt) verblndbar 1st* 

Dariiber hlnaus ist im Inneren der Entnahmetrommel 3 ein 
Teil des SteuerkOrpers 9 angeordnet. Der Steuerkdrper 8 
verftlgt ebenfalls uber eine Bohrung 16 im Obergabebe- 
reich 5, die uber ein Verbi ndungsstQck 17 m1t einem 
Kanal 18 verbunden ist. Der Kanal 18 1st mit Druckluft 
uber eine Leitung 15 und be 1 ent sprechender Schaltung 
des Ventn-es 15 mi t einer Druckl uftquel le . verbi ndbar 
(Fig. 1). 

In Fig. 1 1st der Fall der N1cht-Entnahme einer Ziga- 
rette 4 von der Fordertrommel 2 gezeigtj Der Entnahme- 
fall ist in Fig. 2 dargestellt. 

Im Betrieb sind die Bohrungen 10 bzw. 16 der Trommeln 2 
bzw. 3 mit Saugluft beaufschlagt, wobel im Nicht~Ent- 
nahmefall das Haltevakuum 1n der Bohrung 16 durch 
Druckluft aus der Druckl uftquel 1 e uber das Ventil 15, 
die Leitung 14, den Kanal 18 und das Verbi ndungsstQck 17 
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kompensiert ist. In dlesem Fall verbleiben die Zigaret- 
ten 4 auf der Fordertromme I 2 ( F1 g . 1). 

Soil eine Stichprobe entnommen werden, so w1rd das 
Ventil 15 umgeschal tet , so da 6 die auf die Boh rung 10 
gegebene Druckluft das Haltevakuum kompensiert. Bei 
Umschalten des Ventiles 15 erfolgt e1n DruckstoB, so daB 
das Haltevakuum 1n der Bohrung 10 aufgehoben wird und 
die Zlgarette 4 auf der Trommel 2 nicht mehr gehalten 
wird- Gleichzeitig 1st die (Compensation des Haltevakuums 
1n der Bohrung 16 der Trommel 3 aufgehoben bzw. abge- 
schaltet, so daB die Zlgarette 4 an die Entnahmetrommel 
3 Qbergeben wird. Nach der Obergabe wird das Ventil 15 
in seine Ausgangsstell ung (Fig. 1) zurtlckgeschal tet . 

Durch den Gegenstand der Erfindung erfolgt eine scho- 
nende Zi garettenbehandl ung und -ubergabe, da die Ziga- 
retten schonend und nicht gegen den Widerstand des 
Unterdrucks aus der Mulde der F6rdertrommel herausge- 
rlssen und deformlert werden. DarQber hinaus 1st es 
nicht erforderl ich, daB e1n Vakuum zur Obergabe einer 
Zlgarette geschaltet werden muS. 
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BezugszeichenHste 

2 FOrdertrpminel 

3 Ent n ahmet romrael 

4 Zlgarette 

5 Obergabebereich 

6 Saugbohrung 

7 Saugbohrung 

8 Steuerkorper 

9 Steuerkorper 

10 Bohrung 

11 VerblndungsstUck 

12 Kanal 

13 Lei tung 

14 Leltung 

15 Ventn 

16 Bohrung 

17 VerblndungsstUck 
IB Kanal 
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Hauni Maschinenbau AG, Kurt-A. -KOrber^Chaussee 8 - 32, 
21033 Hamburg 

Fordern und Entnahme von Artlkeln der tabakver- 
arbeltenden Industrie 



PatentansprQche 

1. Verfahren zum Fdrdern von stabf6rm1gen Artlkeln (4) 
der tabakverarbeltenden- 1 Industrie, 1 ns be s orvdere Ziga- 
retten, wobel die Artikel (4) auf elner Fflrdertrommel 
(2) mittels elnes Hal tevakuums gehalten werden und in 
einem Entnahmefall ein Artlkel (4) in einera Obergabebe- 
reich (5) an eine Entnahmetromtnel (3) Qbergeben w1rd f 
dadurch gekennzel chnet , daB im Entnahraef al 1 das Halte- 
vakuum an der Fordertrommel (2) aufgehoben w1rd und ein 
Haltevakuum an der En tnahmetrommel (3) angelegt wird* 

2. Verfahren na'ch Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , 
da6 im Nicht-EntnahmefaTl das Haltevakuum der Entnahme- 
trommel (3) aufgehoben wird. 
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3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft das Hal tevakuum mi ttel $ Druckl uf t , 1nsbe- 
sondere DruckstoB, aufgehoben wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3* dadurch gekennzei chnet , 
daB die Druckluft der Entnahmetrommel (3) oder der 
Fordertrommel (2) zugefUhrt wird. 

5. Verfahren nach elnem oder mehreren der AnsprQche l 
bis '4, dadurch gekennzei chnet , daB die Artikel (4) mit 
Haltevakuum Qber Saugbohrungen (6) der Fordertrommel (2) 
oder Qber Saugbohrungen (7) der Entnahmetrommel (3) 
beauf schl agt werden. 

6. Verfahren nach elnen oder mehreren der AnsprQche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet , daB das an elner ein- 
zelnen aufnahmen fur einen Artikel (4) angelegte Halte- 
vakuum aufgehoben wird. 

7. Vorrichtung zum FSrdern von st abf ormi gen Art i kel n (4) 
der tabakverarbei tenden Industrie, insbesondere Ziga- 
retten, mit wenlgstens elner FOrdert rommel (2) und einer 
.Entnahmetrommel ( 3 ) , di e zum V Fes thai ten von -Arti kel n ( 4 )^ ^ v 
mit Jewells elnem Haltevakuum beauf schl agbar sind, 
dadurch gekennzel chnet , daB bei einer Entnahme elnes 
Artikels (4) mittels der Entnahmetrommel ( 3 ) von der 
Fordertrommel (2) das an der Fdrdertrommel (2) beauf- 
schlagte Haltevakuum aufhebbar ist. 

8* Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzel chnet , 
daB bei N1 ch t-Entnahme von Artikeln (4) das an der 
Entnahmetrommel (3) beauf schl agte Haltevakuum aufhebbar 
1st. 
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9. Vorrlchtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Haltevakuum rait Oruckluft, msbeson- 
dere DruckstoB, aufhebbar 1st. 

10. Vorrlchtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzelchnet , 
daB die Druckluft auf die Entnahmetrommel (3) oder auf 
die Fdrdertrommel (2) zufQhrbar ist. 

11. Vorrlchtung nach elnera oder mehreren der AnsprQche 7 
bis 10, dadurch gokcnnzo 1 chnet , daB die Fdrdertrommel 
(2) und/oder die Entnahmetrommel (3) Saugbohrungen (6, 
7) auf we 1 sen . 

12- Vorrichtung nach elnem oder mehreren der AnsprQche 7 
bis 11, dadurch gekennzei chnet , daB an elner etnzelnen 
Art i kel auf riahme der Fordertrommel (2) oder der Entnah- 
metrommel (3) das Haltevakuum aufhebbar 1st. 

13. Vorrlchtung nach elnem oder mehreren der AnsprOche 7 
bis 12, dadurch gekennzei chnet , daB eine Druckl uftquell e 
vorgesehen ist. 

14. Vorrlchtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeiclr- — - 
net, daB e1n VentH (15) fQr die Druckl uf tquel 1 e vorge- 
sehen 1st. 

15. Maschine der tabakverarbel tenden Industrie, Insbe- 
sondere F11 teransetzmaschine, mit elner Vorrlchtung nach 
elnem oder mehreren der- AnsprQche 7 bis 14. 

mk 
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Hauni Maschlnenbau AG, Kurt-A .-Kdrber-rChaussee 8 - 32, 
21033 Hamburg 

i 

Fordern und Entnahrne von Artikeln der tabakver- 
arbeitenden Industrie j 

■ t 

. ■ ■ I 

Zus ammenf as sung j 
(1n Verbindung m1t Fig. 2} j 

Die -Erf indung ^etri f ft ei n — Verf ahren zum FSrdern ^von - 
stabfermigen Artikeln (4) der tabakverarbei tenden 
Industrie, insbesondere Zigarette, wobei dieArtlkel (4) 
auf einer Fdrdertrommel (2) mittels eines Haltevakuums 
gehalten werden und in einem Entnahmefall e1n Artikel 
(4) in einem Obergabeberei ch (5) an eine Entnahmetrommel 
(3) Qbergeben w1rd. Die Erfindung wird dadurch weiter- 
gebildet, daB 1 ni. Entnahmef al 1 das Haltevakuum an der 
Fordertrommel (2) aufgehoben wird und ein Haltevakuum an 
der Entnahmetrommel (3) angelegt wird. 

DarOber hinaus betrifft die Erfindung eine Vorrichtung 
zum FOrdern von stabformigen Artikeln (4) der 
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tabakverarbel tenden Industrie, insbesondere Zigaretten, 
m1t wenlgstens elner FOrder trommel (2) und elner Ent- 
nahmetrommel (3), die zum Festhalten von Artikeln (4) 
mit jeweils elnem Haltevakuum beauf schl agbar sind, sowie 
eine Maschine der tabakverarbel tenden Industrie, Insbe- 
sondere Fil teransetzmaschine. 
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